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Apreciado Protésico,

Nos complace poner en sus manos el nuevo catdlogo de SilverLine, fruto del esfuerzo
de nuestra compania, por satisfacer sus necesidades.

Esfuerzo centrado en tres aspectos claves para usted, la calidad, reforzando nuestros
productos con los mejores fabricantes, productos que son testados y aprobados por
protésicos espanoles, y que le permiten obtener en su trabagjo el resultado optimo que
tanto usted como sus clientes esperan.

El precio, conscientes de lo importante de este factor a la hora de elegir el material con
el que trabajar, con SilverLine no tendrd que renunciar a la calidad, por tener que pagar

un alto precio por ella. Resultados optimos a un precio optimo.

Amplia gama, incorporando dia tras dia mds y mds productos, con el objeto de poder
ofrecerle todo lo que necesita y con la garantia de una marca de su confianza.

Actual y cercana, esa es la nueva imagen que le presentamos hoy de Silverline.

Reciba un cordial saludo,

El equipo SilverLine




EE Cepillos de repasar

- Duro - Gris

Casquillo de metal.
Color Cris.

SL28858
PR 28858
Bolsa de 12 unidades.

PILVERLINE
e de aluminio
oA SILVERLINE

Oxido de aluminio
Oxido'd_e al ini

T

Abrasivos rotatorios

- Duro - Negro - Suave - Gris

Casquillo de pldstico. - Casquillo de pldstico.
Color Negro. - Color Gris.

SL28860 SL28859
oaamm R Po - EREEE
Bolsa de 12 unidades. - Bolsa de 12 unidades.

Abrasivos proyectados

Oxido de aluminio

Corinddn puro, blanco

Disponible en 110 y o0 150 u

45Kag.

ALO, 997 %.

Peso especifico: 3,98 g/cm?®.

Dureza (KNOOP): 21 kN/mm?.
Densidad aparente: 165 - 1.80 g/cm?®.

I sLs0224
EOIPN sL80223

B Soldadura cromo-niquel
para ceramica

Intervalo Fusion: 980 °C-1025 °C.
Temperatura de colado: 1410 °C.

Aleaciones y consumibles




B Aleacion cromo-niquel

para cerdmica - 1 kg

Tipo de aleacién: 4.
Color: Blanco.

Intervalo Fusion: 1260 °C - 1350 °C.
Temperatura de colado : 1410 °C.

Densidad: 8,2 g/cm®.

Limite eldstico: dc=363 MPa.
Maodulo eldstico: 281 GPa.
Elongacion: dc=23%.

Dureza Vickers: dc=210.

Coef. Exp. 25-500°C: 14,0 pm/m:-°C.
Coef. Exp. 25-600°C: 14,1 pm/m-°C.

EE Aleacion cromo-cobalto
para esqueléticos - 1 kg

sLe3oM

Slofilllels SL83009

Tipo de aleacién: Parcial.

Color: Blanco.

Intervalo Fusion: 1.300 °C - 1.370 °C.
Temperatura de colado: 1510 °C.
Densidad: 8,3 g/cm®.

Limite eldstico: cc=552 MPa.
Maodulo eldstico: 228 GPa.
Elongacion: cc=10%.

Dureza Vickers: cc=380.

EE Aleacion cromo-cobalto
para cerdmica - 1kg

e
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Tipo de aleacién: 4.

Color: Blanco.

Intervalo Fusion: 1.350 °C - 1.385 °C.
Temperatura de colado: 1485 °C.
Densidad: 8,6 g/cm”.

Limite eldstico: dc=475 MPa.
Maodulo eldstico: 223 GPa.
Elongacion: dc=8%.

Dureza Vickers: dc=365.

Coef. Exp. 25-500°C: 14,1 um/m:-°C.
Coef. Exp. 25-600°C: 14,5 um/m-°C.




Liquido expansor B8 Revestimiento Silver-Vest
Silver-Vest — Hi-Speed 4,2kqg. =5

Revestimiento ultrafino
a base de fosfatos sin
grafito, para todo tipo
de aleaciones
de coronas
Y puentes en 4
la técnica del Wi
cgle_ntomiento/;%//*
rapido y 4
normall.
Proporcién de
mezcla: 1 bolsa
de 150 g. - 39 ml.
& - Confeccion polvo: 4,2 Kg %
- | (28 bolsas x 150 q). <4

Especial para revestimiento
Silver-Vest Hi-Speed.
Botella de 1000 mi.

Acrilicos

Planchas impresi(')n termopldstica - Planchas base para protesis dentales.
- Caja de 100 unidades.

1,7 mm superiores.

- Gris

- Rosa

SL85012
SL890I0

Ceras

Estuche preforma bloques

B8 E stuche preforma individual

60x10 unidades. . 18x10 unidades.
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BE Preformas de cera en bloque

Caja con 15 blogues.

Tamano |

SL88904 @& 5.889507 GBS | sLssol0 HHB®
SL88903 @hd®® 583506 B | SLeso0o SHEE
sL8ss02 EdDE® | 5889505 OGP |sLsso0s SSEE

seso7 DYV stesor  HHH sLsson POHW
sLegois @PWOV | sLss9Is W | sLsso2 PO
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BE Preformas de cera individuales

Caja con 25 piezas individuales.

Tamaio | 17/16 15/14

21 22 23 24/25 26/27

SL88816 | SL.88813 | SL888IO | SLL.8880O7 | SLL88804 SL88819 | SL88822 | SL.88825 | SL.88828 | SL.8883]
& 4 & & @ & o6 & 4 | @
SL88815 | SL.88812 SL88809 SL88806 | SL88803 SL88818 | SL88821 | SL.88824 | SL.88827 | SL88830
& 4 & ¢ @& & 6 & L& S
SL88814 | SL.888]1 SL8§3808 SL88805 | SL88802 SL88817 | SL88820 | SL88823 | SL88826 | SL88829
& 46 ¢ 84 ¢ 4 &
SL88859 | SL.88856 | SLL.88853 | SL88850 | SL88847 SL.88832 | SL.88835 | SL.88838 | S|.8884] SL88844
¥ v v ¢ ¢ ¢y ¢ v ¢ @
SL888460 | SL.88857 | SL.88854 | SLL8885I] SL.88848 S1L.88833 | SL.88836 | SL.88839 | SL.88842 | SL.88845
_ 77 ; i p - e -

¥ v v ¢ | ¢ ¢ ¢ v v @

SL.88861 SL.88858 | SL.88855 | SL.88852 | SL.88849 S1L.88834 | SL.88837 | SL88840 | SL.88843 | SL.88846
4 x ¥ ® | ¢ v | @

Tamano 47/46 31/32 33 34 35 36/37




B Portacerdmica

fibra retractaria

4 unidades.
SL85866
P aaasl SL88720 = > = J \
250 g. SL88721 ‘ ‘
Azl SL88722
Diametros:

588723

B8 Portaceramica panal octégono

Porta cerdmica de panal, muy ligero. Estabilizado vy
reforzado mediante impregnado. Con huecos para
pinzas. Minima absorcién de calor. No transmite
tensiones a las estructuras cerdmicas.

i 2 unidades.
SELVE%%M:E & 10 espigas surtidas.
Porta(erémicas e panal-
}

- Cera cervical roja - Cera modelar verde
‘ '
- Cera modelar marfil - Cera pegar marfil
I{‘/"/!rls!///y y y
L ( (

- Cera modelar azul

Envases de 45 g. .
SL88706




Elaboracion de modelos

Pins dobles con
camisa metdlica

Excelente pin doble de Zinc niquelado.
Perfecta y suave fljacién entre macho y
hembra sin torsion.

Fundas de goma empaquetadas
individualmente para mayor comodidad.
16 mm

Caja de 1000 unidades.

B Silicona para duplicar

L

1Kg

SILVERLINE

SILICONA PARA DUPLICAR - SHORE A:20

1Kg /= N
SILVERLINE

SILICONA PARA DUPLICAR - SHORE A:20

Silicona de relacion: 1:1 entre base y catalizador.
Excelente elasticidad, dureza final Shore A 20.

Tiempo de fraguado: 10 minutos (23 °C).
1 kg de base + 1 kg de catalizador.

BE Espaciador de munones

Secado rdpido. =llsitel | SL85850

Resistente a la abrasion.
Oro SL85851
Bote de 20 ml.

B Yeso piedra duro natural

amarrillo

- Tipo lll

Proporcion de

mezcla: 28ml/100g.
Fraguado en 12
MINUtOS.

Expansion del
fraguado del 0,16%.
Fuerza de compresion
de 30 MPa.

Saco de 25 kg.

En caja de 25kg.



B Ataches

En oro: Au 63%.
En paladio: Pd 30%.

- Tipo Roach

SL83810
SL83814
SL-3 SL83812

SL83816

SL-1: Hembra de Au normal.
SL-2: Hembra de Au mini.
SL-3: Hembra de Pd normal.
SL-4: Hembra de Pd mini.
Bolsa de 25 unidades.

- Tipo Ackerman

e

SL-8 SL83820

SL-8: Caballito de acero 2 alas.
Bolsa de 25 unidades.

L N
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SL-10: Barra calcinable ovalada.
Bolsa de 10 unidades.

Ataches

2
2" 8

I SL838I1

SL-5
SL838I5
SL-5: Macho calcinable normal.

SL-6: Macho calcinable mini.
Bolsa de 25 unidades.
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\ SL83821

SL-9: Barra calcinable redonda.
Bolsa de 10 unidades.

SL-11 SL83823

SL-11: Barra calcinable de tipo Dolder.
Bolsa de 10 unidades.




PROXIMAMENTE..

== CERA DE MODELADO
ROSA

e Consistencia: todas las
estaciones.
« 500 g.

= B == S|LICONA DE

\ CONDENSACION
_ SILVERLINE

é[‘!‘°“a'c - Shore A 85. o Shore A 85.

» Resistencia al calor (140°C).
e Alta reproduccion de detalles.
« Alta resistencia elastica.

L e
Vel etiqueta
See label
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